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CARATTERISTICHE MATERIALI PER INTERVENTI DI RESTAURO CONSERVATIVO E RINFORZO LOCALIZZATI SU TRAVE TUBOLARE DI COPERTURA IN C.A.: 1. MALTA PER RICOSTRUZIONE COPRIFERRO  MALTA PER RICOSTRUZIONE COPRIFERRO MALTA PER RICOSTRUZIONE COPRIFERRO  Per il ripristino strutturale impiegare malta a ritiro controllato a base di cementi ad alta resistenza, Per il ripristino strutturale impiegare malta a ritiro controllato a base di cementi ad alta resistenza, aggregati selezionati, fibre e additivi. Deve rispondere ai requisiti prestazionali di malte di classe R4 delle R4 delle  delle UNI-EN 1504 in particolare UNI-EN 1504-3.    Caratteristiche meccaniche minime richieste per malte di classe R4: Caratteristiche meccaniche minime richieste per malte di classe R4: resistenza compressione dopo 28 gg (metodo di prova EN 12190): >= 45 Mpa; modulo elastico (metodo di prova EN 13412): >= 20 GPa; legame di aderenza (metodo di prova EN 1542): >= 2,0 MPa. ritiro espansione impediti (metodo di prova EN 12617-4): >= 2,0 MPa. 2. PROTEZIONE ANTICORROSIVA DEI FERRI D'ARMATURA    Per la protezione anticorrosiva deve essere impiegata una boiacca passivante a base di cementi, inerti Per la protezione anticorrosiva deve essere impiegata una boiacca passivante a base di cementi, inerti selezionati, resine ed additivi applicata direttamente ai ferri liberati dal copriferro e perfettamente puliti dalla ruggine. Il prodotto deve rispondere ai requisiti minimi della UNI-EN 1504-7 "Prevenzione contro la corrosione delle armature" e ai principi della UNI-EN 1504-9" Principi generali per l'uso dei prodotti e dei sistemi: Principio 11 - controllo delle aree anodiche". 3. RIVESTIMENTO PROTETTIVO ELASTICO DEL CALCESTRUZZO   Per la protezione e miglioramento delle strutture in calcestruzzo esposto alle intemperie devono essere Per la protezione e miglioramento delle strutture in calcestruzzo esposto alle intemperie devono essere impiegati prodotti conformi ai requisiti della UNI-EN 1504-2 "Sistemi di protezione superficiale e ai seguenti requisiti della UNI-EN 1504-9:  - Principio 1/metodo 1.3 per protezione contro l'ingresso - Principio 1/metodo 1.3 per protezione contro l'ingresso  - Principio 2/metodo 2.3 per controllo dell'umidità - Principio 2/metodo 2.3 per controllo dell'umidità  - Principio 8/metodo 8.3 per incrementare la resistività.- Principio 8/metodo 8.3 per incrementare la resistività.
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